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Il.- SUMILLA.

Naturaleza de la Asignatura: La asignatura de Proceso de Manufactura Il es un curso
basico en la carrera de Ingenieria Industrial.

Proposito: La siguiente asignatura de especialidad es de caracter tedrico — practico
cuyo proposito es que los futuros ingenieros analicen e interpreten conceptos generales.
Tipos de procesos de Manufactura Propiedades de los materiales. Procesos con
conservacion de masa Caracteristicas de acabado Superficial. Procesos con pérdida de
masa.

Sintesis de contenido: Sus principales temas son: Conceptos basicos. Estructura basica
de los procesos de manufactura. Procesos de conservacién de masa. Procesos de
reduccion de masa, procesos de union o ensamblaje de masa. Generalidades.
Propiedades de los materiales, propiedades mecéanicas de los materiales, prueba de
tension. Prueba de dureza. Pruebas dinamicas, Prueba de fluencias y otras. Laminacion.
Extrusién hacia delante. Estrado en caliente. Forja con martinete. Forja con recalcado.
Forja en frio, extrusion hacia atras. extrusion de Envases. Embuticion

n., conformacion de Hule. Abocardado de tubos. repujado al torno. doblado (plegado).
conformacion por estirado. doblado con rodillos (Rolado). Introduccién Tolerancias.
Ajustes. Tipos de Acabado. Procesos de acabado. Torneado. Fresado. Taladrado.
Cepillado. Limado. Esmerilado, Maquinado por descarga. Cizallamiento. Troquelado,



Perforacion. Técnicas modernas de produccion. Maquinas-Herramientas de control

numérico

. OBIJETIVOS

1.

Objetivo General

Contribuir a la formacion profesional, para que el ingeniero en su formacion desarrolle
su capacidad de analisis, sintesis y comunicacion, para utilizar las tecnologias
encaminadas a la investigacion, propia de su disciplina.

2.

Obijetivos especificos

Emplear terminologias relacionadas a los procesos de produccion.

Analizar la estructura comdn en la que se basan todos los procesos de
manufactura, ya sea con union de materiales, conservacion de masa o
reduccion de masa.

Relacionar los modernos procesos de manufactura integrados por
computador.

Ejecutar préacticas de procesos de manufactura mediante la construccion de
proyectos

IV. ORGANIZACION DE LA ASIGNATURA.

UNIDAD

DENOMINACION

\

Conceptos generales.
Tipos de procesos de Manufactura.

Propiedades de los materiales.
Procesos con conservacién de masa
Caracteristicas de acabado Superficial.

Procesos con pérdida de masa.




IV.- ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

1.

2.

3.

METODO

SISTEMA

Inductivo deductivo

Exposicion y didlogo

ACTIVIDADES: Investigacion bibliografica y experimentacién

V.-EVALUACION

1. La evaluacién es permanente durante el desarrollo de la asignatura, considerdandose los

siguientes indicadores: Exdmenes escritos, participacidn activa en clase, trabajos encargados,

exposicion de trabajos e informes de practicas de laboratorio

2. Los informes de laboratorio y trabajos encargados deben presentarse grupalmente en la

fecha indicada por el docente y es impostergable. El no cumplimiento amerita la nota CERO

(00)

3. Para obtener el promedio de cada unidad se tomardn en cuenta los siguientes rubros y

porcentajes respectivos: examen parcial y final y promedio de practicas calificadas e informes

de laboratorio.

4. La escala de calificacidon en los exdamenes parciales e informes de practica es vigesimal.

5. La nota promocional sera el promedio de las unidades.

6. Los estudiantes que tengan unidades aprobadas, un minimo de 70% de asistencias y una

nota promocional de 10.5 o mas, se consideraran aprobados en la asignatura.

7. Los estudiantes que tengan menos de 70% de asistencias en el ciclo académico,

automaticamente son considerados desaprobados en el curso.

Promedio Final = (P{* + LY + E.P + P§2 + L{2 + E.F)/6

VI.-PROGRAMACION DE LAS UNIDADES TEMATICAS

UNIDAD I: CONCEPTOS BASICOS

N° de CONTENIDOS
>emana CONCEPTUAL PROCEDIMENTAL ACTITUDINAL
Explicar correctamente los| Reconoce, identifica y
1 Introduccion.  Conceptos  basicos.| conceptos basicos, la| diferencia los  conceptos

Estructura bésica de los procesos de

manufactura.

Estructura basica de los procesos
de manufactura.

basicos, la Estructura béasica de
los procesos de manufactura.




UNIDAD II: TIPOS DE PROCESOS DE MANUFACTURA.

N de CONTENIDOS
semana CONCEPTUAL PROCEDIMENTAL ACTITUDINAL
Procesos de conservg,cién de masa| Explicar correctamente los. |Reconoce, identifica y diferencia
5 Procesos de reduccion de masa, Procesos de conservacion de [Procesos de conservacion de masa.

procesos de unién o ensamblaje de

masa. Procesos de reduccion de

Procesos de reduccion de masa,

masa. masa, procesos de union o |procesos de union o ensamblaje de
ensamblaje de masa masa.
UNIDAD Ill: PROPIEDADES DE LOS MATERIALES.
N° de CONTENIDOS
semana
CONCEPTUAL PROCEDIMENTAL ACTITUDINAL
Generalidades. Propiedades de los Explicar correctamente las.  |Reconoce, identifica y
3 materiales, propiedades mecanicas de 10s  |Propiedades de los materiales, diferencia las Propiedades de los
materiales, prueba de tension. propiedades mecanicas de los  materiales, propiedades mecénicas
materiales, prueba de tension de los materiales, prueba de tension
Explicar correctamente las|Reconoce, diferenciay aplica
4 Prueba de dureza. Pruebas dindmicas Prueba de dureza. Pruebas|Prueba de dureza. Pruebas
Prueba de fluencias y otras. dinamicas dindmicas

Prueba de fluencias y otras.

Prueba de fluencias y otras.

UNIDAD IV: PROCESOS CON CONSERVACION DE MASA

N° de CONTENIDOS
semana
CONCEPTUAL PROCEDIMENTAL ACTITUDINAL
Explicar correctamente los Resuelve correctamente
Laminacion. Extrusion hacia delante. conocimientos basicos problemas relacionados con
5 Estrado en caliente. Forja con martinete.  |relacionados con Laminacion. | aminacion. Extrusion hacia delante.
Forja con recalcado. Forja en frio Extrusion hacia delante. Estrado  |Estrado en caliente. Forja con
en caliente. Forja con martinete. |martinete. Forja con recalcado. Forja
Forja con recalcado. Forja en frio |en frio
Extrusion hacia atras. Extrusion delExplicar correctamente los| Resuelve correctamente
Envases. Embuticion. Conformacion  déiconocimientos basicos|problemas de : Extrusion hacia
:‘IUIE' ADbo[;:Iar(;:iado Ide BUbOS'CReFUJadO. A elacionados con  Extrusionjatrés.  Extrusion  de  Envases.
orno. t'o da ° (giﬂa dO). on ormg_clllon hacia atras. Extrusion de Envases,Embuticion. Conformacion de Hule.
6,7 ch;rI des Irado. Loblado —con — ToaIOSE pyticion.  Conformacion — dejAbocardado de tubos. Repujado al
(Rolado). Hule. Abocardado de tubos.torno. Doblado (plegado).
Repujado al torno. Doblado/Conformacion por estirado. Doblado
(plegado).  Conformacion  porjcon rodillos (Rolado).
estirado. Doblado con rodillos
(Rolado).
8 Examen parcial




UNIDAD V: CARACTERISTICAS EN ACABADO EN LOS PROCESOS DE
MANUFACTURA

N° de
semana

CONTENIDOS

CONCEPTUAL

PROCEDIMENTAL

ACTITUDINAL

Introduccion Tolerancias. Ajustes.

Explicar correctamente

Resuelve correctamente

9 . .
Tolerancias. Ajustes problemas aplicando
Tolerancias. Ajustes
Tipos de Acabado. Procesos de acabadojExplicar correctamente Tipos. Reconoce diferencia y aplica
10 casos Practicos. de Acabado. Procesos de acabadoTipos de Acabado. Procesos de
casos Practicos. acabado..
UNIDAD VI: PROCESOS CON PERDIDA DE MASA
N° de CONTENIDOS
semana CONCEPTUAL PROCEDIMENTAL ACTITUDINAL
Torneado. Fresado. Analizar operaciones mas Registra, Identifica, disefia,
comunes de maquinas seleccionay aplica los Procesos
n herramientas de torneado. y |de Manufactura de torneado,
fresado. fresado.
Taladrado. Cepillado. Limado. Analizar operaciones méas Registra, Identifica, disefia,
1 comunes de maquinas selecciona y aplica operaciones
herramientas de taladrado. |mdas comunes de maquinas
Cepillado y limado herramientas de taladrado.
cepillado y limado
Esmerilado, Maquinado  porjAnalizar  operaciones mas| Identifica, disefia, selecciona vy
descarga. comunes de maquinaslaplica los Procesos de
13 herramientas de esmerilado,Manufactura de esmerilado,
maquinado por descarga.  |maquinado por descarga.
Cizallamiento. Troquelado, Analizar operaciones mas Registra, Identifica, selecciona
Perforacion. Otros. comunes de maquinas los Procesos de Manufactura de
14 herramientas de cizallamiento, trogquelado,
cizallamiento, troquelado, |perforacion, otros
perforacion. otros.
Técnicas modernas de produccién./Analiza Técnicas modernas| Identifica, selecciona y aplica
" Maquinas-Herramientas de controlide produccién. Maquinas-{técnicas modernas de
numérico Herramientas de controlproduccion. maquinas-
numérico herramientas  de  control
numerico.
16 Sustentacion de trabajos
17 Examen final
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